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厦门半自动打磨机出厂价
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    可以防止旋转主体110相对转轴120转动。具体地，外花键可以为渐开线外花键，内花键
为渐开线内花键。渐开线花键能够自动定心，保证安装精度，进而提高气动打磨机10的加工精度。
打磨层140包覆于旋转主体110的外侧壁，随旋转主体110的转动而转动，实现通过打磨层140对手
机外壳的表面进行打磨的目的。本实施方式中，打磨层140为砂纸，通过胶水150粘贴于旋转主
体110的外侧壁上。打磨层140完全包覆于旋转主体110的外侧壁，使气动打磨机10打磨时，旋转主
体110处于任何角度时均能够进行打磨。打磨层140通过胶水150粘贴于旋转主体110的外侧壁上，
可以是直接涂覆胶水150于旋转主体110的外侧壁上，再将打磨层140粘贴于旋转主体110的外侧壁
上；也可以是先将胶水150涂覆于打磨层140上，再将打磨层140粘贴于旋转主体110的外侧壁上。
本实施方式中，为先将胶水150涂覆于打磨层140上，再将打磨层140粘贴于旋转主体110的侧壁上。
风磨笔200用于驱动打磨头100旋转，从而对手机外壳的表面进行打磨。具体到本实施方式中，风
磨笔200包括风磨笔主体210、安装部220及固定杆230。风磨笔主体2致呈圆柱状，风磨笔主体210
的长度可以根据需要设计，以方便人工使用或者机器夹持气动打磨机10。常州自动打磨机哪家好，
欢迎咨询无锡奇佳自动化设备有限公司。厦门半自动打磨机出厂价

    如铝合金工件喷砂前的打磨、木材家具漆光前的整平等;也适合于终表面的抛光，如塑胶
漆面的抛光。按照手持的方式，又分为“掌握式”和“手柄式”。工具所使用的研磨耗材的大小
决定了该工具适合打磨区域的大小。打磨或抛光平面的称为“平面打磨(抛光)机”，常用尺寸
有3”(75mm)、5”(127mm)和6”(152mm)。打磨窄小面积的称为“点磨机”，常见尺寸
为3/4”(19mm)、1-1/4”(32mm)。图3偏心旋转式打磨机及其打磨运动轨迹二、偏心振动
式(OrbitalMotion)图4偏心振动运动轨迹与图3中偏心旋转式工具不同的是，偏心振动工具的托盘
旋转被限定，在工具马达主轴旋转的驱动下，托盘上的每个打磨点都在做同样的小圆周振动，如
图4所示。这种类似手指“搓动”的打磨轨迹可以获得比偏心转动更加精细的打磨面。因为这种工
具的托盘不转动，所以通常被设计成长方形等，如3”x4”(75x100mm)，来满足边角位置的打磨(如
图5)，所以又被称为“方砂机”。图5适合打磨边角的偏心振动打磨机(方砂机)也有偏心振动机会
采用小尺寸的圆形托盘，通常为1-1/4”(32mm)，用来在尽可能小的区域内获得的精细打磨表面，
如3M用于打磨漆面疵点的3125点磨机(图6)。图6适合小区域打磨的偏心振动打磨机。厦门半自动
打磨机出厂价浙江自动打磨机款式哪家好，欢迎咨询无锡奇佳自动化设备有限公司。

6.根据权利要求1所述的一种焊缝打磨机，其特征在于：两个与第二电机（518）传动连接的
丝杆（519）均位于龙门架（511）的横梁内，每个所述连接板（613）上均设有延伸板（615），
每个所述延伸板（615）均位于龙门架（511）的横梁内部，两个所述延伸板（615）上均开设有螺
纹孔与让位孔，前侧的延伸板（615）的螺纹孔位于延伸板（615）的左侧，后侧的延伸板（615）
的螺纹孔位于延伸板（615）的右侧，两个让位孔分别套设在两个丝杆（519）上，两个所述丝杆
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（519）分别与两个延伸板（615）螺纹连接。7.根据权利要求1所述的一种焊缝打磨机，其特征在
于：还包括控制装置（7），所述控制装置（7）位于龙门架（511）上，所述控制装置（7）的信
号输出端分别与驱动装置（5）、打磨装置（6）的信号输入端电性连接。8.根据权利要求1所述的
一种焊缝打磨机，其特征在于：所述框架（1）的底部四角处均设有可调节高度脚（111）

    气动打磨机原动打磨机原理就是打磨机通过连接打气机的方式来提供气动能力实现机器
持续运转，采用无级调速系统控制，可轻易调整出适合研磨各种部件的研磨速度。气动打磨机价
格根据型号与质量好坏不同，从。更多气动工具价格参考>>气动打磨机使用方法1、在使用气动打
磨机之前，要事先仔仔细细的检查一遍打磨机的各个方面零部件是不是完好无缺的，看看是否有
松动的地方。之后再检查一下砂轮片是不是有损坏的地方或者是有受潮的现象，之后再将砂轮片
安装上去，并且要安装的十分的牢固。2、电源插座必须要安装有漏电开关装置，而且还有仔细检
查电源线是不是有破损的地方。在插好电源之后，不能直接开始工作，而是要事先开机运转一下，
看看打磨片的运行是不是正常的。此外要需要请专门的人员来进行对碳刷的检查以及更换工作。
再确认没有异常之后就可以开始工作了。3、在气动打磨机运作的时候，它的磨切的方向是严禁对
着任何的人或者是易燃易爆的物品。以免发生危险。在机器工作的时候，周围的场地时要保持干
净。要按照说明要求，正确的操作机械。在打磨时，力道要均匀，当出现卡阻的时候，要立即将
打磨机提起来。气动打磨机在使用时间过长的时候，机器的温度会上升。安徽自动打磨机哪家好，
欢迎咨询无锡奇佳自动化设备有限公司。

    本发明公开了一种焊缝打磨机，包括框架、导轨、若干滑块、固定装置、驱动装置、两
个铣刀动力头，两个磨削动力头装置和若干激光距离传感器；框架用于放置导轨、驱动装置和打
磨装置；导轨和若干滑块用于方便固定装置移动；固定装置用于固定工件；驱动装置用于驱动打
磨装置移动；打磨装置用于对工件进行打磨；若干激光距离传感器位于第三电机上，用于对打磨
装置的位置做出精确调整。本发明具有降低人工成本、降低粉尘对人体的伤害、操作简单的优点。
当工件焊接完成后，为保持工件的美观与方便喷涂，会对工件进行打磨抛光，但是，打磨抛光会
产生大量的粉尘，景卻向操作人员的身体健康，同时，人工打磨抛光的工作强度高、效率低下，
为保证工作效率，往往需要大量的操作人员。 上海自动打磨机价格哪家好，欢迎咨询无锡奇佳自
动化设备有限公司。圆管自动打磨机

广州自动打磨机售后服务哪家好，欢迎咨询无锡奇佳自动化设备有限公司。厦门半自动打磨
机出厂价

    并对导轨1内侧面进行磨削，因此不需要将整个砂轮20均插入到导轨1的内部，砂轮20的
尺寸可以适当增大，从而有效提高砂轮20的线速度，满足磨削的要求。需要提及的是，砂轮20与
水平面的夹角由实际加工的导轨1的尺寸来进行设定，保证凸起21与需要磨削的横截面的形状相匹
配即可，从而保证磨削的质量。在某些实施例中，为了保证在磨削过程中防止对沟道周围的侧壁
造成损伤，所述砂轮20的侧边与待磨削的表面平行。使砂轮20的表面与待磨削的表面平行再进行
进给，防止对表面产生磨损。本实用新型的实施例一中，一种打磨设备，包括转轴10与砂轮20，
转轴10连接有驱动电机11；砂轮20固定在所述转轴10上，设置在所述转轴10远离所述驱动电机11



第 3 页 / 共 3 页

的一端，所述砂轮20与水平面呈一小于90°的夹角，所述砂轮20的侧边设置有凸起21；其中，所
述凸起21的横截面的形状与待磨削的沟道的横截面的形状相匹配。参照图2，所述凸起21设置有若
干个，若干个所述凸起21环绕所述砂轮20的中心设置。若干个凸起21在高速转动的过程中不断对
侧壁进行磨削，从而加工出需要的沟道。而在本实施例中，若干个所述凸起21之间的间距相等。
本实用新型的实施例二中，一种打磨设备，包括转轴10与砂轮20。厦门半自动打磨机出厂价

无锡奇佳自动化设备有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、
有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在江苏省等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口
碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展
奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗
志昂扬的的企业精神将**无锡奇佳自动化设备供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，
公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务
来赢得市场，我们一直在路上！


